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- W PORES < & 0.7mm ARE ALLOWED.
0 0° DESTGN OF THE HOUSING INTERCONNECTING POROSITY ABOVE THE ALLOWED DIMENSION 1S NOT ALLOWED.
Q
A E ; LABELING ACCORDING CHOICE OF SUPPLIER b e THROTTLE BORE: A
Ausfuehrung der Gehaeusekennzeichnung OUIETUNG NALh RANT 08 £UTTETErers IN THE AREA OF THE SHAFT MAXIMAL 2 PORES UP TO @ 1,2mm ARE ALLOWED.
[ | il nach Wah! des Zulieferers | -BORE SURFACE 14mm WIDE, CENTRAL TO SHAFT BORE)
T | 4, OUTSIDE THIS AREA MAXIMUM 5 PORES UP TO @ 1,2mm ARE ALLOWED. —
i — @ 7 0.5 FLANGE SURFACE :
MAXIMUM PORES UP TO & 0,7mm ARE ALLOWED.
OPTICAL SURFACE CONSPICUOUSNESS ALLOWED, :
4@; j\ (THROTTLE FLAP - BOTH SIDES) CONNECTION OF PORES IN DIRECTION OF SEALING PROHIBITED.
B | Dot ische Oberf |aech frgel iakeit [INDUCTION TUBE SURFACE: B
| ﬁ X TR DU LN MAXIMUM 5 PORES UP TO (5 |,0mm ARE ALLOWED.
. A | # L = | M zulaessig. (Drosselklappe = beidseitig
o | 1 . 7 ” \ Poren < @ 0,7mm sind generell zulaessig.
] ‘ QO 9 A o Kettenbildung mehrer Poren ueber die zulaessige Groesse hinaus Ist nicht zulaessig. |
i IR 0 Drosselklappen-Bohrung:
| i Im Wellenbereich sind maximal 2 Poren bis @ 1,2mm zulaessig.
T ‘ | — % - | =/yl indermantelf'laeche [4mm breit, mittig zur Wel lenbohrung)
| ~ Ausserhalb dieses Bereichs sind maximal 5 Poren bis @ 1,2mm zulaessig.
L SEAL ING AREA F\Ohschf\eecheiv | L
| Dichtbereich Maximal Poren bis @ 0,7mm zulaessig.
O O [ Porenverbindung in Dichtrichtung unzulaessig.
RB WARRANTY WILL COVER THE FUNCTION OF THE CONNECTOR SYSTEM —C \Q 1D Luf'thutzenanschluss:
N ONLY IN CASE OF COMBINATION WITH OPPOSITE CONNECTOR SYSTEM L0 Maximal 5 Poren bis & 1,0mm zulaessig. N
PARTS ACCORDING TO THIS OFFER DRAWING. N pe
(7a Sy T BULGES CAUSED BY FIRE CRACKS IN THE DIE CAST TOOLS ARE ALLOWED.
RB-Gewaehrleistung fuer die Funktion des Stecksystems nur bel . 5 A 25 2z UNLESS OTHERWISE SPECIF IED: MAX O.B8mm,
D Verwendung der in dieser Angebotszeichnung vorgeschriebenen = B ﬁ) i IN'THE MOUNTING HOLES AND BEARING FACE: MAX Q. 4mm. D
Gegenstecker-Systemteile, - ‘5 _ ‘ . _ ‘
- . THROUGH-FLOW DIRECTION (PRESSURE DROP) Aufwuerfe die durch Brandrisse im Gusswerkzeug entstehen sind zulaessig:
OPPOSITE CONNECTOR ACCORDING TO AMP-DRAWING 967 616, Q 31.4 v”: Durchstroemrichtung (Druckgefael le) wenn nicht omders angegeben: max  O.8mm,
n ; = in den Befestigungsbohrungen und Auf'lagef'laechen: max. O.4mm. |
CODING A, Date: 07/29/96 GOLD PLATED s VL den Beflestigungsbohrungen und Auf'lagef laechen: 0.4
Gegenstecker nach AMP Zeichnung 86/ 06l0, _WO\T
Codierung A, Stand: 28.0/.90, vergoldet
COLOR VARTATIONS AND DIFFERENT OPTICAL SURFACE
STRUCTURE FROM EXFOLTATIONS, WHICH APPEAR FROM
E \ . \ p THE MANUFACTURING METHOD IN THE DIE CAST, ARE E
) — ( | ) % = e ( ALLOWED.
ul | - Lo L0 CHANGE OF THE SURFACE STRUCTURE ON THE DIE CAST
.l c \ v © ~ p— HOUSING DUE TO REPAIR OF THE TOOL AND REWORK UP
- | | T0 O0,4MM ARE ALLOWED., -
| | ;
| i S %%H REWORKING OF THE DIE CAST TOOL WITHIN THE
§ }J/j N / > TOLERANCE LIMITS ARE ALLOWED,
a = (_OD
o - I - | j\ © }7 Farbschwankungen und optische abweichende Oberf laechen- F
PIN[ASSIGNMENT / Belegun | i ‘ B0 strukturen durch Abblaetterungen, die durch das Fertig-
gung| Lo H 1 T \ } v . .
1 M- (Motor- 1 | 3 ) . ‘ Z N i 00000 ungsverfahren am Guss entstehen, sind zulaessig.
g m EEZEH o ) ¢W L | — ™ N[ Aenderung der Oberf'laechenstruktur im Gehaeuse Rohtel |
N W (Mobor+) S e ‘ 44 | X E | auf'grund von Werkzeugreparaturen und Nacharbeit sind ]
I P | ot izl [ — / — 1 ‘ ! = bis max. 0.4 mm zulaessig, NB
6 IPIS ([Potil) Nacharbe it der Druckgussform innerhalb der
5 2. / 65 43 — 32.8 /8.5 Toleranzgrenzen zulaessig.
v 58.7 l E /
Nk © / 35 = — LABEL ACCORDING T0 :
F33 50 boul PLACE OF MANUFACTURING
22%2 , Fos. |Anz. |Benennung Werkstof'f Bem. /Oberf | .
Sk o in Made in Germany = POS. | NR. |[DESIGNATION MATERIAL BEM. /SURF ,
%%ﬁ 3 \O I [ndustria Brasileira (_ 684
-3 1 1 Gehaeuse EN 1/06 AC-AlISi 12 Cu 1 (Fe) Df.
S5 A _ A 2 HOUS ITNG
245 5 (5) DIMENSIONS:
55 |1 VIEW SHOW WITHOUT SHAFT AND THROTTLE /&\A - NON TOLERATED DIMENSTONS ACCORDING 2 | |Deckel PBT GF 30 H
Eoe / T0 DIN 2768-c LID
EEs Jarstelfung ohne Welle und lappe 8 1 e i - NOMINAL SIZE GEOMETRY IS SHOWN |
558 / emmhal ter - ~N i
288 N @ 3 o K halt DIN 1/7224-X12 CrN 17 7
Bpk SUPPORT CLAMP
o2 | | o 52 " 4 q — BEMASSUNG: B
I B [ o - nicht tolerierte Masse 4 | |Drosselklappe |EN 485 AW AlMg 3 HZ28
@ 50 +0.3 N ‘ \ = DIN 2768-c THROTTLE PLATE
— . — ~ ~ . / = - Nennmassgeometrie dargestel ¢
— p— O O i 5 | Klaoppenwel | e EN 10088-3 X114 CrMoS 17/
I IN THIS AREA STROKE o 29,5 | = © /\ © THROTTLE SHAFT
TRACES PERMISSIBLE ] T | /A\
In diesem Bereich 3 6 2 |Senkschraube EN 10083 37 Cr 4
/iehspuren zulaessig — [ 1 SN @ FLAT HEAD SCREW
. % T SCREW HEAD FREE TRAVEL @ I5mm [4x)
— N T N L SCREW HEAD SUPPORT FACE MIN, @ 12mm (4x] 7 I |Verschluldeckel |[EN 10088 X5 CrNi 18 10 —
|l N . Schraubenkopffreigang @ 15mm [4x] CLOSING COVER
DISCOLORATIONS AND CHATTER WARKS, WHICH APPEAR ¢ (I schroubenauf lagef laeche min. @ 12mm (4x)
3 L ~ 8 | Kabelk lemme PABG
WHILE CUTTING, WITHIN Rz 6.3 ARE ALLOWED. _ — — ] CABLE CLIP
J Verf'aerbungen und Rattermarken, die beim ™~ :\\' J
/erspanen entstehen, Innerhalb Rz 6.3 zulaessig. i T g
| B> N 7 | IN CASE OF A CONFLICT BETWEEN THE GERMAN AND THE ENGLISH
~- N\ 4B
F - | \ | — LANGUAGE, THE GERMAN LANGUAGE SHALL TAKE THE PRECEDENCE
_-? ] © ‘ ‘ © Im Falle von Unstimmigkeiten zwischen dem deutschen und dem ]
£ & | 38 30. 1 englischen Text ist der deutsche Text ausschlaggebend.
iz oo | ’ <~ RIP PRESENT OR NOT PRESENT
1 - 5 T0.05 0.5 :05 CIRCULATING ACCORDING CHICE OF SUPPLIER. e g gl
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