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. SECTION A-A
SCHNITT A-A . -
@ 60 +0.3 B H SCREW HEAD FREE TRAVEL @ 15mm (4x]
~ ++ W& 40 ONLY AT START AND RUNOUT I - 42 +0.8 SCREW HEAD SUPPORT FACE MIN., @ [Z2mm (4x]
7 58 +0.3 OF THE MACHINING TOOL = Schraubenkopffreigang @ 1bmm (4x]
— Wt 40 nur am An- und Auslauf - _ Schraubenauf'lagef laeche min. @ [Zmm [4x]
THIS REA DA B 54.2 des Bearbeltungswerkzeugs 26.5| UNMACHINED SURFACE AT BEAD IN THE
B - - T AREA OF THE BOLT HOLES (4x] PERMISSIBLE
PRINTS PERMISSIBLE |
S . unzerspante Oberfloeche am Wulst im
in diesem Bereich R-25 fereich der Anschraub 4] | .
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RB WARRANTY WILL COVER THE FUNCTION OF THE CONNECTOR SYSTEM
ONLY [N CASE OF COMBINATION WITH OPPOSITE CONNECTOR SYSTEM
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< / PARTS ACCORDING TO THIS OFFER DRAWING. S_B
DISCOLORATIONS AND CHATTER MARKS,———1 ) = . —\ | / N
' QO N 7/ N
WHICH APPEAR WHILE CUTTING, = . , h QQ%W = . '}r_ N
WITHIN Rz 6.3 ARE ALLOWED, ~ | N \\\\\§§=;54///// 1‘i //,// 4 ) : RB-Gewaehrleistung fuer die Funktion des Stecksystems nur bel ——————jJ / } ]
Verf'aerbungen und Rattermorken, @ i __{ij Y | Verwendung der in dieser Angebotszeichnung vorgeschriebenen : |
die beim Zerspanen entstehen, < | begenstecker-Systemtei le. ' ‘ ‘
innerhalb Rz 6.3 zulaessig. | | © u . m
) v v , o = | }L
: | T I\ //@%; MATING CONNECTOR ACCORDING TO BOSCH DRAWING I 928 AQO 039, g
Rz 25 . 0.0:05 LCJTFL(%EE??NG —a CODING 1, VALID: 11/23/01, GOLD PLATED _ | | I
%E ;%étésgréﬁiﬁ Zz gj:gﬁ g% | \ M | __RIP PRESENT OR NOT PRESENT Geggnstecker nach TB /eichnung | 928 A0O 039, ' - 11 I (-
_ B @ 0.0 min., (4x] {B @ TITITETE ] ACCORDING CHOICE OF SUPPL IER Cod| erung | g Stand: 23.11.01 s VErgo | det
£/10.05 # 8.1 mox. (4x] | NE=) < tippe vorhanden oder nicht vorhanden BUBBLINGS AND BURRS BY FIRE CRACKS [N THE DIE CAST TOOL ARE ALLOWED:
K- @ 52 +0.3 nach Wahl des Zulieferers PIN ASSIGNMENT FOR
—'>_ B D]G]TAI— POSITION CONTROI— Il__ NOT OTHERWISE STATEDE Du8 MAXD
0.5+05 umlaufend | 40 1 0.5 23,1 +1 Pinbelequng fuer [N THE MOUNTING HOLES AND BEARING FACE: 0.4 MAX.
- CIRCULATING - B digitalen Lageregler Aufwuerfe und Graote die durch Brandrisse im Gusswerkzeug entstenen sind
@ 52 +0.8 _ 24,1 _ TIPS IPot | zuloessig:
— ¢ | 0.6 A B e ! wenn nicht anders angegeben: max. 0.8,
2 |IPM |Pobi - in den Befestigungsbohrungen und Auflagef laechent max. 0.4
AIR-FLOW DIRECTION (PRESSURE DROP) 3 M- |Motor -
Durchstroemungsr i chtung (Druckgefael le) 4 |1P2s  |Poti 2 COLOR VARTATIONS AND DIFFERENT OPTICAL SURFACE STRUCTURE
ST Vobor 1 POSITIVE MOTOR VOLTAGE TO PIN § BY EXFOLIATION, WHICH APPEAR FROM THE MANUFACTURING METHOD
VLT . WILL OPEN THE THROTTLE VALVE IN - THE DIE CAST, ARE ALLOWED.
- WL e - b JUIF[Fotl + CHANGE OF THE SURFACE STRUCTURE ON THE BASIS OF TOOLS
REPATR AND REWORKING TO MAX. 0.4 mm ARE ALLOWED.
[ [ ~ \ O [ ~ arbschwankungen und opt isch dbweichende Oberf laechen-
[ o ) [ o) N [ o) Farbschwankung d optisch abweichende (Oberf'laech
= = O strukturen durch Abblaetterungen, die durch das Fertig-
I | u — //f§ ! < = ungsverfahren om Guss entstehen, sind zulaessig.
= : Q Aenderung der Oberf laechenstruktur auf'grund von Werkzeug-
Vi . - ' reparaturen und Nacharbeit bis max. 0.4 mm zulaessig.,
/V A H i - }ﬁ I S? . | ‘\L\ E PORES < @ 0.7mm ARE ALLOWED
= < . /mm :
. “ - /%iijjjj/i;?“ - < <::21 os ~ | L | B - Y AT I //’:T\\ I [INTERCONNECTING POROSITY ABOVE THE ALLOWED DIMENSION S NOT ALLOWED.
o0 N> Q 98 | \ | [/ /\\ \\ \g// : THROTTLE BORE:
S\ == © BOSCH 0280 750 5% — T ) ] ] ] ) ) ; ! I — i o IN THE AREA OF THE SHAFT MAXIMAL 2 PORES UP TO @ 1,2mm ARE ALLOWED.
\ g R L0 ,
5 \ T o IRy N | / o E (=BORE SURFACE 14mm WIDE, CENTRAL TO SHAFT BORE|
. =\ <i::> {SSS - ' 0 QUTSIDE THIS AREA MAXIMUM 5 PORES UP TO ¢ 1,2mm ARE ALLOWED.,
i " _~ < SRS ! i | FL ANGE SURFACE:
L 1 el = ! =.: 1 == i ! MAX IMUM PORES UP TO 5 0, 7mm ARE ALLOWED.
B g 8.5 T RS CONNECTION OF PORES [N DIRECTION OF SEALING PROHIBITED.
H ol : - u = CODING ACCORDING TO SUPPLIER A d>% _ 57.1 0.7 _ INDUCTION TUBE SURFACE :
= Codierung nach Woh!| des Zulieferers RS MAXIMUM 5 PORES UP TO ¢ 1,0mm ARE ALLOWED.
_ 65 Poren < @ 0,7mm sind generell zuloessig.
- - Kettenbildung mehrerer Poren ueber die zulaessige Groesse hinaus st
/o1 204 - nicht zulaessig.
LABELING ACCORDING T Drosse [k lappen-Bohrung:
SUPPLIER | Zi Im Wellenbereich sind maximal 2 Poren bis @ 1,2mm zulaessig.
Gehgeusekemn;e|chnun9 nach \\ [ =Zyl indermantelflaeche [4mm breit, mittig zur Wel lenbohrung]
] / 5: Woh! des Zulieferers ’éfé \\f§§ o Ausserhalb dieses Bereichs sind maximal 5 Poren bis @ 1,2mm zulaessig.
,/fi// “ [ lanschf'laeches
(N Ne _25:?‘ Q° Maximal Poren bis @ 0, 7mm zulaessig.
/

O O O O O O O g4 ° Iy Porenverbindung in Dichtrichtung unzulaessig.,
| ) ‘ 7 p
i oL ING AREA—— - L0 % 8 Luf'thutzenanschluss:
i D chtbere! oh ;q //,\\ = ) 1 Z; Moximal 5 Poren bis @ 1,0mm zulaessig.
< N W\ | TN E " ///¢? ' 6S-AM/ENG 12.07.2010 gez. Lenzing
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. | = | — - +0.08 6S-AM/ENGE  |07.07.2010 gez. Schaefer
] ] ] ] ' o - D -0.05 gepr./CHECKED|0/.07.2010 gez. Kraemer
/9/ ! \ ™~ 0 DIMENSIONS: non-dimensioned radii/ RS
>4 , (:) . (:) / Nicht bemasste Radien max.
| \\\\ - NON TOLERATED DIMENSTONS ACCORDING o e e
V N i R 40 25 (7 T0 DIN 2/68-¢ Nicht bemasste Ecken und Kanten max. RS
| & X N-1) - NOMINAL SIZE GEOMETRY 1S SHOWN Ober T -beachrranmert mach
AIR FLOW RATE (NEW) AT DEFAULT ANGLE 6.5" 34kg/h+ 4.1kg/h S 1 : f?7\5 " 0 13072200707
Luftdurchsatz [Neuteil) bei Oeffnungswinkel 6.5° 34kg/ht 4.1kg/h o mil =N A /g AEMASSUNG :
‘ S X) . " . / Rz 40
- B - nicht tolerierte Masse DIN 2/68-c \/// { J
o 38.4 :0.4 > ' '
- - — 20 Nennmassgeometr e dargestel |©
[N CASE OF A CONFLICT BETWEEN THE GERMAN AND THE ENGLISH LANGUAGE, ~ >
THE GERMAN LANGUAGE SHALL TAKE THE PRECEDENCE. fﬂ* -
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