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DESIGN OF THE HOUSING
LABELING ACCORDING CHOICE OF SUPPLIER
Ausfuehrung der Gehaeusekennzeichnung
nach Wah!| des Zulieferers

RB WARRANTY WILL COVER THE FUNCTION OF THE CONNECTOR SYSTEM

ONLY

PARTS ACCORDING TO THIS OFFER DRAWING.

IN CASE OF COMBINATION WITH OPPOSITE CONNECTOR SYSTEM

RB-Gewaehrleistung fuer die Funktion des Stecksystems nur be
Verwendung der in dieser Angebotszeichnung vorgeschriebenen
begenstecker-Systemtelle,
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CODING ACCORDING CHOICE OF SUPPLIER,
Kodierung nach Wah!l des Zulieferers,

OPTICAL SURFACE CONSPICUOUSNESS ALLOWED,
(THROTTLE FLAP = BOTH SIDES]

Optische Oberflaechenauffael ligkeiten
zulaessig. (Drosselklappe = beidseitig]

PORES < ¢ 0.7mm ARE ALLOWED.

THROTTLE BORE:

[NTERCONNECTING POROSITY ABOVE THE ALLOWED DIMENSION

[S NOT ALLOWED.

IN THE AREA OF THE SHAFT MAXIMAL 2 PORES UP TO ¢ I.2mm ARE ALLOWED.

FLANGE SURFACE:

MAXIMUM PORES UP TO & 0.7mm ARE ALLOWED.
CONNECTION OF PORES
[NDUCTION TUBE SURFACE:

(=BORE SURFACE 14mm WIDE, CENTRAL TO SHAFT BORE)
OUTSIDE THIS AREA MAXIMUM 5 PORES UP TO 0 1.2mm ARE ALLOWED.

MAXIMUM 5 PORES UP TO ¢ |.0mm ARE ALLOWED,

Poren < & 0.7mm sind generell zulaessig.

IN DIRECTION OF SEALING PROHIBITED.

Kettenbildung mehrer Poren ueber die zulaessige Groesse hinaus ist nicht zulaessig.

Drosselklappen-Bohrung:

[m Wellenbereich sind maximal 2 Poren bis @ |.2mm zulaessig.
(=/ylindermantelf laeche 14mm breit, mittig zur Wellenbohrung)
Ausserhalb dieses Bereichs sind maximal 5 Poren bis 0 |.2mm zulaessig.

[ lanschf' lgeches
Moximal Poren bis & 0.7mm zulaessig.

Porenverbindung in Dichtrichtung unzulaessig.

Luf'thutzenanschluss:
Moximal 5 Poren bis & 1.0mm zulaessig.

BULGES CAUSED BY FIRE CRACKS

[N THE DIE CAST TOOLS ARE ALLOWED.

=) CEALING AREA UNLESS OTHERWISE SPECIFIED: MAX 0.8mm,
OPPOSITE CONNECTOR ACCORDING TO AMP-DRAWING 967 616, - Dichtbereich IN"THE MOUNTING HOLES AND BEARING FACE: MAX 0. 4mm.
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