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SECTION A-A —_— o
SCHNITT A-A - -
A L 2 - 42 +0.6 _
@ 60 :0.3 _ 53 SCREW HEAD FREE TRAVEL & 15mm [4x]
. B 6.5 - SCREW HEAD SUPPORT FACE MIN, @& 12mm (4x)
@ 58 +0.3 - — Schraubenkopffreigang @ 15mm [4x)
- ++ W& 40 ONLY AT START AND RUNQUT / Schraubenauf'lagef'laeche min., @ 12mm (4x]
IN THIS AREA DRAW @ 51 OF THE MACHINING TOOL / NMACHINED SURFACE AT BEAD IN THE
ER]NTS PERM]SS!BLE W& 40 nur am An- und Auslauf AREA OF THE BOLT HOLES (4x) PERMISSIBLE
B in diesem Bereich des Bearbeitungswerkzeugs unzerspante Oberf|aeche am Wulst im
Liehspuren zulaessig ot Bereich der Anschraubaugen [4x) zuloessig
z
/ 7 Wz25/Wg40++ b
- (fAD/ l l Z [ o)
. 4 - N RB WARRANTY WILL COVER THE FUNCTION OF THE CONNECTOR SYSTEM < —
. © I 1 1 (o ONLY IN CASE OF COMBINATION WITH OPPOSITE CONNECTOR SYSTEM :
— - = /| ] i PARTS ACCORDING TO THIS OFFER DRAWING. .
C ™ ‘ © | N _ \
! N Lo i |
— < >// RB-Gewaehr leistung fuer die Funktion des Stecksystems nur bei «( / _hr
DISCOLORATIONS AND CHATTER MARKS,——— ! ﬁ> — ’ o - C) NH = Verwendung der in dieser Angebotszeichnung vorgeschriebenen ) . '
WHICH APPEAR WHILE CUTTING, \F‘ Zn _ ! \ibf D Gegenstecker-Sustembe| le.
| WITHIN Rz 6.3 ARE ALLOWED. ’ ; = 1T . | .
Verfaerbungen und Rattermarken, " - @ \ A }L
die beim Zerspanen entstehen, - | < %n T LN /)/A\\ | ‘ 1
. . o« ! |
| merhatb fa 6.3 zuloessio. N || & , < | ATING CONNECTOR ACCORDING TO BOSCH DRAWING 1 928 A00 039, - SN W |
Rz /5 | ' | ! [[] ] —RIP PRESENT OR NOT PRESENT CODING 1 g VALID: 11 //;2:3//(? l g GOLD PLATED
Gegenstecker nach RB Zeichnung | 928 AOO 039,
0.5 +0.5 umlaulend ACCORDING CHOICE OF SUPPLIER , .,
IN SEALING AREA @ 52- 63 0 105 umlouten N=); Rippe vorhanden oder nicht vorhanden | odierung I, Stand: 3.11.01, vergoloet
- im Dichtbereich @ 52- 2 63 /710.05 CIRCULATING nach Wahl des Zulieferers
DK- @ 46 +0.3 40 +0.5 23.1 1 BUBBLINGS AND BURRS BY FIRE CRACKS IN THE DIE CAST TOOL ARE ALLOWED:
—» 8] @ 6.6 min. (4x) PIN ASSIGNMENT FOR [F NOT OTHERWISE STATED: 0.8 MAX.
0.5 +0.5 umlaufend NN ™ (& [ 20.4]A[B][C] DIGITAL POSITION CONTROL IN THE MOUNTING HOLES AND BEARING FACE: 0.4 MAX.
c CIRCULATING P e X B 54. 1 _ Pinbelegung fuer Aufwuerfe und Graete die durch Brandrisse im Gusswerkzeug entstehen sind
@ 51 :0.8 digitalen Lageregler zuloessigs
- & [P0.6]AB| I |IPIS |Poti | wenn nicht anders angegeben: max 0.8,
> i IPoti - in den Bef'estigungsbohrungen und Auflagef |oechen: max. 0.4
N AIR-FLOW DIRECTION (PRESSURE DROP) 3 |- Motor -
Durchstroenungsrichtung (Druckgefael le 4 [IP2S  |Poti 2 COLOR VARIATIONS AND DIFFERENT OPTICAL SURFACE STRUCTURE
64 5 |\ Motor + POSITIVE MOTOR VOLTAGE TO PIN 5 BY EXFOLIATION, WHICH APPEAR FROM THE MANUFACTURING METHOD
VNLm - - 5 1UIP Pobi WILL OPEN THE THROTTLE VALVE IN THE DIE CAST, ARE ALLOWED.
F P CHANGE OF THE SURFACE STRUCTURE ON THE BASIS OF TOOLS
) ) . REPATIR AND REWORKING TO MAX. 0.4 mm ARE ALLOWED.
o o o o— NI o o— Farbschwankungen und optisch abweichende Oberflaechen-
h = L0 strukturen durch Abblaetterungen, die durch das Fertig-
N l | ——E F— | & ungsverfahren am Guss entstehen, sind zulaessig.
] _— . Q Aenderung der Oberf laechenstruktur aufgrund von Werkzeug-
! 1 ' reparaturen und Nacharbeit bis max. 0.4 mm zulaessig.
L T / | = \
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: - [ /] @ . 1 H 0 | ‘ Ii gl \ " )f \K H PORES < 5 0.7mm ARE ALLOWED.
Is [ - E —@ - N & /7 (\\ \\ ' . ] INTERCONNECTING POROSITY ABOVE THE ALLOWED DIMENSION IS NOT ALLOWED.
N 0 280 750 53 © T - { | 1 ‘ PR \///:J' 0 IHROTTLE BORE:
© ; 1 S IN THE AREA OF THE SHAFT MAXIMAL 2 PORES UP TO & I,2mm ARE ALLOWED.,
N L[ 00000 00700 0 @ [s L‘ N o (=BORE SURFACE 14mm WIDE, CENTRAL TO SHAFT BORE)
S\ | | - w OUTSIDE THIS AREA MAXIMUM 5 PORES UP TO @ I,2mm ARE ALLOWED.
1 y | o i M ) 1 FLANGE SURFACE:
B o MAXIMUM PORES UP TO @ 0,7mm ARE ALLOWED.
32.8 78.5 > CONNECTION OF PORES IN DIRECTION OF SEALING PROHIBITED.
H S v of.1 +0.7 INDUCTION TUBF SURFACE:
< CODING ACCORDING TO SUPPLIER RS T ——————
_ Codieruno nach llah| des 7ul eferera MAXIMUM 5 PORES UP TO ¢& 1,0mm ARE ALLOWED.
Poren < @O,7mm sind generell zulaessig.
B 65 N Kettenbildung mehrerer Poren ueber die zulaessige Groesse hinaus ist
— ESEEHES ALCORDING 0 nicht zulaessig.
Seh " o ) [7.1 +0.4 . Drosse [k lappen-Bohrungs
Weh?ezse ;nTZe;C nung nac Im Wel lenbereich sind maximal 2 Poren bis @ 1,2mm zulaessig.
i d es cUblererers i “ (=Zylindermantelflaeche 14mm breit, mittig zur Wellenbohrung)
I / 531 15 -— %@ Ausserhalb dieses Bereichs sind maximal 5 Poren bis & 1,2mm zulaessig.
N\ =4 \ o / o Flanschf'lgeches:
g b / g ?\% / > Maximal Poren bis @ 0,7mm zulaessig.
\ o) \/ L , ™~ Porenverbindung in Dichtrichtung unzulaessig.
L 65O T 6 0 oD 1 =1 = Lufthutzenanschluss:
™ SEALING AREA— B / 0 ! 7 ‘ Maximal 5 Poren bis @ 1,0mm zulaessig.
< Dichtbereich N - | :
. ~ - % ——/6 Vm% ‘ % - 008 GS-AM/ENG 12.07.2010 gez. Lenzing
| ’ - o e ™ 008 GS-AM/ENG-D [08.07.2010 gez. Huber
5 f ! ~ : — 65-AM/ENGG 07.07.2010 gez. Schaefer
U ™ — ' N gepr./CHECKED [07.07.2010 gez. Kraemer
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Luf'tdurchsatz (Neuteil) bei Oeffnungswinkel 8.5° 34kg/ht 4.lkg/h LT DIN 2768-c
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